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DESCRIPCI(')N

Un proceso quirdrgico podrd tener éxito con instrumentos quirdrgicos
bien disenados y correctamente mantenidos. Las fresas disenadas por
Mozo Grau, han sido creadas teniendo en cuenta su fundon.

Todas las piezas de instrumental quirirgico estan fabricadas en Acero
Inoxidable

CUIDADO Y MANTENIMIENTO

AMBITO DE APLICACION

INDICACIONES

Las fresas dentales tienen como funcién, pulir, cortar y/o perforar para la
conformacion de cavidades v a colocacion de implantes dentales.

1. USUARIOS

Estos instrumentos deben ser utilizados por personal cualificado.
2.M0ODO DE USO

Segun se indica en las secuencias de fresado para la colocacion del
implante. (Ver secuencia de fresado *)

3. POBLACON OBJETIVO

Las fresas quirlrgicas se utiizardn en la poblacion a B que se le
coloquen implantes dentales.

4. AMBIENTE DE TRABAJO

Las sales en las que se realice el procedimiento quirlrgico deben
disponer de una zona estéril donde colocar todo el material quirirgico
esteril.

€l ambiente de trabagjo debe ser impio.

Una vez condluidas las operaciones de impieza y esterilizacion despues
del procedimiento quirtirgico, el instrumental debe almacenarse en su
bolsa de esterilizacion en lugar seco y impio.

* SECUENCIA DE FRESADO

SECUENCIA ESTANDAR

l 750-300 rpm

IMPLANTE 33

DEL INSTRUMENTAL QUIRURGICO

5. CONTRAINDICACONES

(ada instrumento debe ser utilizado para su uso previsto

No se deben de utilizar aquellos productos que hayan variado sus
propiedades con el uso, de forma que No sean sequros para las funcdones
que estan indicadas,

Para el buen mantenimiento de as fresas se deben sequir las instrucciones
de mpieza y esteriizadon.

ADVERTENCIA Y PRECAUCIONES

Las fresas quirlrgicas se pueden reutiizar La reutlizacion de estos
productos, es posible siempre y cuando se lleve un estricto control sobre la
limpieza v la esterilizacion de los mismos.

Se recomienda que despues de 20 fresados de lecho de implante y sus
correspondientes esterlizaciones tras cada cirugia, las fresas de acero
inoxidable sin recubrimiento, sean sustituidas para garantizar el filo de corte
En el caso de fresas con recubrimiento la recomendacdidn maxima es de 40
fresados de lecho de implante v sus correspondientes esterilizaciones.

£l acero inoxidable es un material resistente, aunque no libre de
oxidaciones si no se mantiene correctamente.

Para I8 sequridad vy efectividad del instrumental se sugiere
encarecidamente que el producto sea utiizado por personal cualificado.
Estas instrucciones no tienen por objeto ser un sustitutivo de una
adecuada formacdion.

TRATAMIENTO PREVIO:

Los productos se deberan limpiar, desinfectar y esterilizar antes de cada
Uso; esto se realizara sobre todo antes del primer uso tras el suministro, ya
que los productos se suministran No esteriles.
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Una limpieza y desinfeccion correctas son condicion indispensable para una
adecuada esterilizacion.

£l desinfectante utiizado en el tratamiento previo sirve solo para la proteccion
personal y no reemplaza la operacion de desinfeccion que hay que realizar
una vez ejecutada s limpieza.

TRATAMIENTO DURANTE EL USO QUIRURGICO:

Durante el uso del material quirirgico los productos que estén sucios se
deben separar para no contaminar la bandeja del instrumental que se esta
empleando.

Se deben limpiar los productos que esten sucios, y volverlos a colocar en la
bandeja de instrumentos antes de proceder a esterlizarle con los
componentes Necesarios.

TRATAMIENTO POSTERIOR AL USO QUIRURGICO

La sudedad mas importante se deberd elminar de los productos
inmediatamente despues del uso. Para ello se debe utilizar agua destilada o
una solucion con desinfectante, que no debera contener aldehido (de o
contrario la sangre se fiaria al producto)

1. Seleccion del producto para limpieza/desinfecddn: Se recomienda utilizar un
limpiador neutral/enzimatico (pH permitido entre 55y 85). No debe contener
lejia, ni disolventes organicos (alcoholes, éteres, etc), oxidantes (pe). agua
oxigenada), ni halégenos (doro, bromo, yodo). Precaucon con el agua
corriente demasiado clorada. Evitar solucion con aldehido, debido a su
capacidad para fijlar la sangre al material quirlrgico.

2. Seleccion del material para realizar s impieza: Para la eliminacion manual
de |3 sudedad, utiice solo los cepilos de nylon; no utiice nunca cepillos
metalicos ni estopa de acero. Tambien se debe utilizar un alambre para
limpieza quirlrgica de la irfigacion interna de las fresas.
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3. Como realizar la limpieza/desinfeccion: Elimine cuidadosamente todos los
residuos post-operatorios (sangre, hueso..), en el caso de productos con
cavidades, como las fresas con irrigacion, enjuague todas las cavidades de los
productos utiizando una jeringa desechable y un aleambre para impieza
quirtrgica, que fadilita la eliminacion de los desechos de las cavidades. No
limpie, en el mismo recipiente de ultrasonidos, las fresas de implante con
otros instrumentos quirirgicos de distinto material

Evite, en lo posible los choques vy los contactos con otros instrumentos.
Enjuaque, preferentemente con agua destileda vy seque las fresas de
implante inmediatamente despues del proceso de lmpieza. Nunca
almacene los instrumentos mientras estan todavia humedos.

4. Como realizar 3 esterilizacion: La esterilizacion por calor himedo debe
realizarse en autodave a 134 ° C (273 ° F) durante 5 minutos. Asegurese de
que los elementos, en el interior de la autoclave, no estan oxidados. El
material quirlrgico debe esterilizarse siempre en el interior de bolsas de
esteriizacion. No esteriice materiales de distintos tipos en contacto. La
temperatura de exposicion de los productos vy las bandejas de esterilizadon
no superara los 137 °C.

EMBALAJE Y ALMACENAMIENTO

£l instrumental quirirgico de Mozo Grau se entrega limpio, pero no esteril
Toda la informacion sobre el producto estd en la etiqueta. El embalgje del
producto se realiza de forma individual

No se necesitan condiciones espediales de almacenaje ya que las materias
primas utlizadas son estables en condiciones de presion vy temperaturas
normales. Se recomienda almacenar entre temperaturas entre 18°Cy 50°Cy
un limite de humedad por debajo del 50%.
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